FC-E电解陶瓷隔膜（陶瓷过滤器）净化技术
在电镀硬铬过程中，由于铬酸对阳极的腐蚀以及其他金属进入电镀液被溶解，都会产生一定的金属离子，比如说铜离子、铁离子等，这些金属杂质进入镀铬液中产生污染，导致镀液老化，使溶液产生更高的电阻，电镀出不良产品。所以，在之前，电镀铬的溶液的使用寿命一般只有2-3年，导致资源极大的浪费与环境的严重污染，FC-E电解陶瓷隔膜（陶瓷过滤器）净化技术能防止镀液老化，降低镀液中三价铬浓度，降低槽液中的金属杂质，大幅度降低铬酸的环境污染。
用途以及特点：

在电镀硬铬的生产中，由于工件清理不净、反电活化以及阳极腐蚀等原因，也会造成镀液杂质升高。还有一方面就是在大工件生产、由于阳极面积与阴极面积不能实现3：1，导致三价铬的上升（一般电镀硬铬溶液的容忍度是7g/升），使用本工艺可以有效的降低杂质如金属离子（铜、铁、锌等）与吸附一部分三价铬，从而实现镀液还原、循环使用
电解陶瓷隔膜工作原理：

由于具有优异的物理化学性能，电解陶瓷隔膜在镀液中不会被腐蚀。本工艺是利用电解作用， 在粗化工艺中，降低粗化液中三价铬浓度；在镀铬除杂工艺上，将杂质阳离子经由陶瓷隔膜毛细孔进入陶瓷隔膜筒内（阴极区），从而达到除去的目的。因此当筒内之酸液色泽由清变为愈来愈浓，即表示铬液中的不纯物已经被收集在筒内，同时铬液中的三价铬，亦经过电解作用，在阳极被氧化为六价铬得以循环利用，阴极的杂质离子留在陶瓷隔膜内得以去除。从而实现了粗化液和镀铬液的净化
 电解陶瓷隔膜使用方法：
1）、素烧筒在使用前，必须先用水浸渍一段时间，让其充分渗水30分钟以上（最好一天）。

2）、筒内放入3～5%硫酸或5%铬酸液（必须新液），（注：筒内液面不能超过铬镀液高度）。

3）、使用阴极电解，阴极电解可用铅锡板或铅板。阳极与阴极的面积比为2：1或3：1。

4）、开始电解时，先用强电流（约10V）让其毛细孔能渗透，实施30Min后再放小电流（约3～5V）进行电解工作。

5）、筒内之酸液，用硫酸则导电性较好，效果较佳，但须注意筒内不能有破孔，造成硫酸流入槽内，如用铬酸则效果差一点，但不考虑铬酸流入槽内。

6）、每次电解后，筒内之酸液应立即倒入铬废水处理槽或单独进行无害化处理，并清洗筒体，下次使用换新液使用。

注意事项：

（1）陶瓷隔膜易碰碎，在装卸、清洗过程中应轻拿轻放，当心破损。

（2）电解正常使用过程中，应注意控制电解电压3～5伏，电压过大则容易引起素烧筒被击穿，从而引起开裂。

（3）在多天内不用，应把陶瓷隔膜冲洗干净，避免杂质吸附在陶瓷隔膜壁上堵塞孔径，影响下次使用效果。

（4）一般连续使用到7次左右，可能会出现电流变低现象，应拿出陶瓷隔膜，用水冲洗，去其杂质，更换阴极液。

